esp@cenet document view 



Page 1 of 1 



Schutzummantelung 



Publication number: 

Publication date: 

Inventor: 

Applicant: 

Classification: 

- international: 



- European: 
Application number: 

Priority number(s): 



DE1 9882360 
2007-10-04 

KRAUSE ULRICH (DE); SCHULTE WOLFGANG (DE) 
HAENSEL VERBUNDTECHNIK GMBH (DE) 

F16L57/00; H02G3/04; B32B5/26; B60K37/00; 
B60R13/08; F02M33/00; F16L57/06; G10K11/168; 
H01B7/18; F16L57/00; H02G3/04; B32B5/22; 
B60K37/00; B60R13/08; F02M33/00; G10K11/00; 
H01B7/18; 

DE1 9981 082360 19980331 
WO1998EP01856 19980331 



Also published as: 

EP1 066670 (A1) 
MXPA00005828 (A) 
EP1 066670 (AO) 
CN 1283320 (A) 
CA2309857 (A1) 
EP1 066670 (B1) 
TR200002449T (T2) 
ES2222592T (T3) 
CZ297642 (B6) 
L i CN1164018C (C) 

less « 



Abstract not available for DE 19882360 




R&port a date ®tmr here 



Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 



://v3.espacenet.com/textdoc?DB=EPODOC&IDX=DE19882360&F=1 



7/25/2008 



(19) |*| 



Canadian 

Intellectual Property 
Office 



Office de la Propriete 

Intellectuelle 

du Canada 



CA2 309 857 < 13 ) A1 

(43) 07.10.1999 



An Agency of 
Industry Canada 



Un organisme 
d'lndustrie Canada 



(12) 

(21) 2 309 857 (51) Int. CI. 6 : H02G 003/04 

(22) 31.03.1998 (85) 11b05b2 000 

(86) PCT/EP98/01856 



(87) WO99/50943 



(71) 






HAENSEL VERBUNDTECHNIK GMBH & CO KG, 


(72) 




Grunlandweg 11 


KRAUSE, ULRICH (DE). 


58640, ISERLOHN, XX (DE). 




SCHULTE, WOLFGANG (DE). 


ATES - ADVANCED TECHNICAL ENGINEERING 






SYSTEMS AG, 


(74) 




Flughafenstrasse 11 


SMART & BIGGAR 


9423, ALTENRHEIN, XX (CH). 







(54) GAINE PROTECTRICE 
(54) PROTECTIVE SHEATH 



(57) 

The invention relates to a protective sheath for 
longitudinally extended objects, especially cables, 
wiring harnesses, lines and the like. The protective 
sheath has an at least two-layer construction made of 
at least two textile layers. A first textile layer 
constructed of a synthetic fiber non- woven material is 
provided on the object which is to be protected. A 
second textile layer is arranged on the exterior of the 
first layer. Said second layer is constructed of a two- 
barrier knitted velour having velour loops which are 
arranged such that they point outward. Both textile 
layers are glued to one another at least in places. 
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(54) Bezeichnung: Schutzummantelung 

(57) Hauptanspruch: Schutzummantelung fur langge- 
streckte Objekte, insbesondere Kabel, Kabelbaume, Lei- 
tungen und dgl., wobei die Schutzummantelung einen zu- 
mindest zweischichtigen Aufbau aus zumindest zwei texti- 
len Schichten aufweist, wobei zum zu schutzenden Objekt 
hin eine erste textile Schicht vorhanden ist, die aus einem 
Synthetikfaservlies ausgebildet ist und nach aufien auf der 
ersten Schicht eine zweite textile Schicht angeordnet ist, 
die aus einem Kettstuhlwirkwaren-Velours mit nach aufien 
weisend angeordneten Veloursschlingen ausgebildet ist 
und die beiden textilen Schichten zumindest stellen- bzw. 
teilbereichsweise miteinander verklebt sind. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Schutzummante- 
lung, insbesondere zur Eindammung von Klapperge- 
rauschen fur Kabel, insbesondere fur Kabelbaume, 
Leitungen, Litzen, Hullrohre und dgl., z.B. in Kraft- 
fahrzeugen nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

[0002] Kabel, Leitungen, Hullrohre und dgl., welche 
in Fahrzeugen oder Anlagen verlegt werden, konnen 
durch die ublicherweise in Fahrzeugen oder in Anla- 
gen bzw. Maschinen auftretenden Vibrationen sog. 
Klappergerausche erzeugen. Daruber hinaus besteht 
die Gefahr, daft durch die Vibrationen die Kabelisolie- 
rungen bzw. Leitungs- oder Rohrmantel durch die Vi- 
brationsbewegungen und Relativbewegungen, ins- 
besondere z.B. an Blechkanten in Fahrzeugen auf- 
gerieben bzw. aufgescheuert werden. Derartige Pro- 
bleme treten z.B. sowohl in Land-, Wasser- wie auch 
in Luftfahrzeugen sowie in industriellen Anlagen oder 
im Maschinenbau auf. (Im folgenden wird haufig stell- 
vertretend fur derartige langgestreckte, zu schutzen- 
de Gegenstande das Wort "Kabelbaum" verwendet, 
ohne daft dadurch die Erfindung eingeschrankt wird). 

[0003] Urn Klappergerausche zu vermeiden, sind 
Ummantelungen bestehend aus einem Polyurethan- 
schaumstoffstreifen mit einer glatten Polyurethan- 
haut auf der Auftenseite und einem flachigen Klebe- 
stoffauftrag auf der Innenseite bekannt. Die zu um- 
mantelnden Kabelbaume werden auf die eine Halfte 
der Innenseite des Schaumstoffstreifens aufgeklebt, 
anschlieftend wird die andere Halfte des Polyure- 
thanschaumstoffstreifens umgeschlagen und sowohl 
mit Kabeln des Kabelbaums als auch mit der einen 
Halfte des Schaumstoffstreifens teilbereichsweise 
verklebt. Hierdurch entsteht ein flaches Schlauchele- 
ment mit einer relativ glatten Polyurethanauftenhaut. 
Derartige Ummantelungen sind zwar einfach herzu- 
stellen, aber schwer zu verarbeiten. Sie haben daher 
in der praktischen Anwendung Nachteile. Zum einen, 
wird ein flaches und relativ breites Schlauchgebilde 
erzeugt, das bei der Verlegung im Fahrzeug urn 
Ecken und durch schmalen Durchgange Schwierig- 
keiten bereitet. Aufterden halt die Polyurethanauften- 
haut einer scheuernden oder reibenden Beanspru- 
chung nicht ausreichend stand; sie wird insbesonde- 
re in Kraftfahrzeugen durch den Kontakt mit scharfen 
Blechkanten fruhzeitig zerstort, so daft der Klapper- 
und Scheuerschutz verloren geht. Daruber hinaus ist 
bei der Verwendung von Polyurethanschaum-Materi- 
al nachteilig, daft dieses im Falle eines Brandes toxi- 
sche Gase, z.B. Zyanide, erzeugt. 

[0004] Des weiteren sind Schutzummantelungen fur 
elektrische Kabelbaume in Form von Wellrohren be- 
kannt, wobei die Wellrohre aus harten, festen Kunst- 
stoffen bestehen. Derartige Wellrohre sind uber die 
gesamte Lange geschlitzt, so daft die Kabel einzeln 
durch den Schlitz eingelegt werden konnen. Urn zu 



verhindern, daft das harte Kunststoffwellrohr Klap- 
pergerausche erzeugt, wird es mit Filzstreifen urn- 
hullt, wobei die Langskanten der Filzstreifen zum 
Zwecke der Fixierung ebenfalls in den Langsschlitz 
eingesteckt werden. Hierbei ist nachteilig, daft es ei- 
nen hohen Arbeitsaufwand erfordert, die Kabel und 
die Filzstreifenkanten in einen Langsschlitz des Well- 
rohres einzufuhren. Daruber hinaus besteht die Ge- 
fahr, daft die Filzkanten bei Vibrationen wieder aus 
dem Langsschlitz rutschen, so daft der Verbund und, 
damit der Schutz verloren geht. Daruber hinaus sind 
die Kabel im Wellrohr nicht fixiert, woraus ebenfalls 
Gerausche resultieren konnen. 

[0005] Aus der DE 295 10 907 U1 ist eine Schut- 
zummantelung fur Kabelbaume bekannt, welche ei- 
nen Filz- oder Schaumstoffstreifen aufweist, dessen 
Innenseite mit Klebstoff belegt ist, wobei die Breite 
des Filz- oder Schaumstoffstreifens auf den Umfang 
des Kabelbaums abgestimmt ist. An der Auftenseite 
des Filz- bzw. Schaumstoffstreifens ist eine abrieb- 
feste Materialbahn befestigt, welche bezuglich der 
Langserstreckung des Filz- bzw. Schaumstoffstrei- 
fens seitlich versetzt ist, so daft sie auf einer Langs- 
seite uber den Filz- bzw. Schaumstoffstreifen uber- 
steht, wahrend an der gegenuberliegenden Langs- 
kante ein Bereich des Filz- oder Schaumstoffstreifens 
frei bleibt. Der Filz- oder Schaumstoffstreifen wird 
nach dem Aufkleben auf den zu schutzenden Gegen- 
stand zu einem Schlauch geformt, wobei der Uber- 
stand der Materialbahn uberlappend den Stoftbe- 
reich des Filz- bzw. Schaumstoffschlauches uber- 
klebt und so die Langskante schlieftt. Die Material- 
bahn soil bevorzugt aus einem Polyestervlies ausge- 
bildet sein, wobei die Materialbahn mit dem Filz- bzw. 
Schaumstoffstreifen durch teil- oder ganzflachiges 
Verkleben, Vernadeln oder Vernahen verbunden ist. 
Der Klebstoff auf dem Uberstand der Materialbahn, 
mit welchem die Uberlappung des Filz- bzw. 
Schaumstoffschlauchabschnitts geschlossen werden 
soli, soil ein selbstklebender Klebstoff sein, welcher 
mit einem Schutzpapier abgedeckt ist. Als Material 
fur den Schaumstoffstreifen sollen Polyurethan- 
schaum, Polyethenschaum oder Zellkautschuk ein- 
gesetzt werden. 

[0006] Bei dieser bekannten Ummantelung ist von 
Nachteil, daft der Schaumstoffstreifen bzw. der Filz- 
streifen an den Durchmesser der zu schutzenden 
langgestreckten Gegenstande, z.B. Kabelbaume, so 
angepaftt sein muft, daft die Uberlappung der 
Schaumstoffkanten gewahrleistet ist. Somit mussen 
fur unterschiedliche Durchmesser unterschiedlich 
bemessene, exakt angepasste Ummantelungen be- 
reitgehalten werden. Daruber hinaus ist nachteilig, 
daft der Schaumstoffstreifen relativ steif ist und in der 
Rohrform eine relativ grofte auswarts gerichtete 
Ruckformkraft erzeugt, die eine entsprechend hohe 
Spannung auf den Uberschlagverschluft ausubt. Ins- 
besondere im Fall hoherer Umgebungstemperaturen 
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und bei engeren Radien besteht die Gefahr, dad die 
Ummantelung aufgeht, so da& der Schutz verloren 
geht. Daruber hinaus ist auch in diesem Fall von 
Nachteil, daft bei Temperatureinwirkung toxische 
Gase entstehen. Zudem ist das Element relativ dick 
und steif, so daft die Verlegung beeintrachtigt wird. 
Hinzu kommt, daft das Abziehen des Schutzpapiers 
einen erheblichen Aufwand verursacht und zusatz- 
lich Entsorgungsprobleme bereitet, da es sich bei 
dem Silikonpapier urn Sondermull handelt. Zudem ist 
die Montage, insbesondere bei langeren Abschnitten 
aufterst schwierig. Wenn bei der Montage der Klebe- 
streifen beschadigt wird, ist die Klebkraft nicht mehr 
vorhanden. 

[0007] Aus der DE 297 11 387 U1 ist eine Umman- 
telung fur langgestreckte Gegenstande bekannt, die 
furverschiedene Durchmesserderzu ummantelnden 
Gegenstande verwendet werden kann. Diese Um- 
mantelung weist einen innen liegenden Schaum- 
stoffstreifen und eine auften liegende Gewebebahn 
auf, die mit dem Schaumstoffstreifen fest verbunden 
ist und entlang der Langskanten des Schaum- 
stoffstreifens beidseitig uberdiesen ubersteht, wobei 
beide uberstehende Streifen an der Innenseite des 
uberstehenden Geweberandes einen Klebstoffauf- 
trag aufweisen. Dieser Klebstoffauftrag ist mit einem 
Schutzpapier abgedeckt. Die Gewebebahn ist ein 
nicht naher beschriebenes Schlingengewebe, wobei 
die Schlingen als Haft- bzw. Verhakpartnerfurdie Ha- 
kenorgane eines Hakentragerelements ausgebildet 
sind, so daft die Ummantelung mit dem Hakentrage- 
relement nach Art eines Klettverschlusses losbar ver- 
bindbar ist. Zur Befestigung der Ummantelung bei- 
spielsweise an einem Kabelbaum wird die Umhullung 
mit einem uberstehenden Geweberand an eine zu 
umhullenden Kabelbaum angelegt und gegen den 
Kabelbaum gedruckt. Daraufhin wird die Ummante- 
lung urn den Kabelbaum herumgewickelt, bis der 
Schaumstoffstreifen mit seiner vollen Breite das Ka- 
bel umgibt und ggf. uberlappt. Anschlieftend wird der 
mit Kleber versehene weiter uberstehende Gewebe- 
rand auf die Auftenseite der bereits auf den Kabel- 
baum verlegten Gewebebahn gedruckt. 

[0008] Bei dieser bekannten Ummantelung ist von 
Nachteil, daft zunachst Schutzpapier von Klebfla- 
chen entfernt werden muft. Zudem muft die Umman- 
telung entlang der Langskante der Ummantelung an 
das Kabel geklebt und dann quer zur Langserstre- 
ckung urn das Kabel gelegt werden. Bei langen Ka- 
belbaumen ist diese Arbeit schwierig, wenn an alien 
Stellen des Kabelbaums ein gleichmaftiges Andru- 
cken erreicht werden soil. Die Ummantelung muft 
zum Verkleben auf der gesamten Lange straff gezo- 
gen werden, was nicht immer einwandfrei gelingt. 
Des weiteren ist generell bei Schaumstoffen von 
Nachteil, daft die Schaumstoffe Scheuer- oder Reib- 
belastungen relativ ungenugend widerstehen. 



[0009] Die FR 2 753 654 A1 beschreibt eine zwei- 
schichtige Kabelummantelung, bei der die kabelseiti- 
ge Schicht eine Schicht ist, die sich bei Einwirkung 
von Warme selbsttatig urn ein Kabelbundel wickelt. 
Die auftere Schicht kann ein Vlies sein. 

[0010] Aufgabe der Erfindung ist es, eine Schut- 
zummantelung, insbesondere fur Kabel, Kabelbau- 
me, Leitungen und dgl. zu schaffen, die Klapperge- 
rausche wirkungsvoll dammt, leicht zu montieren ist 
und insbesondere eine hohe Abrieb- bzw. Aufreibfes- 
tigkeit aufweist. 

[0011] Diese Aufgabe wird mit einer Schutzumman- 
telung mit den Merkmalen des Anspruchs 1 gelost. 
Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind in 
Unteranspruchen gekennzeichnet. 

[0012] Erfindungsgemaft ist die Schutzummante- 
lung in Form eines Wickelbandes ausgebildet mit ei- 
nem im wesentlichen zweischichtigen Aufbau mit 
zwei textilen Schichten, wobei das Wickelband eine 
bezuglich des zu schutzenden Objekts innere textile 
Schicht aus einem Vlies und eine bezogen auf das zu 
schutzende Objekt auftere textile Schicht aus einem 
Kettstuhlwirkwaren-Velours aufweist. Die beiden tex- 
tilen Schichten sind uber eine Verklebung miteinan- 
der verbunden, wobei der Klebstoff vorzugsweise 
teilbereichsweise beispielsweise in Form eines war- 
meaktivierbaren Vlieses oder Films aufgebracht ist. 
Beide textile Schichten sind aus synthetischen Fa- 
sern, insbesondere Polyamid oder Polyester herge- 
stellt, wobei das Vlies vorzugsweise ein Nadelvlies 
ist. Die auftere textile Schicht in Form eines Kettstuhl- 
wirkwaren-Velours ist vorzugsweise eine zweibarrige 
Kettstuhlwirkwaren-Veloursware mit einer gewirkten 
Unterkette und einer in die Unterkette eingewirkten 
Oberkette, wobei die Oberkette von der Stoff- bzw. 
Textilebene nach auften vorstehende, hochgerauhte 
Veloursschlingen ausbildet. Derartige hochgerauhte 
Veloursschlingenwaren sind bei der Verwendung als 
Klettbander als Gegenstuck zu sogenannten Pilzban- 
dern bekannt. Erfindungsgemaft werden die hochge- 
rauhten Verloursschlingen jedoch ubermaftig hoch 
ausgebildet. 

[0013] Die erfindungsgemafte Schutzummantelung 
wird von einer Rolle helixformig auf das zu schutzen- 
de Objekt gewickelt, wobei die vollflachig mit einer 
Klebschicht bedeckte Innenseite der Schutzumman- 
telung fest auf das zu schutzenden Objekt gezogen 
wird. Dabei wird mit einer geringen Uberlappung der 
Windungen gewickelt. Erfindungsgemaft sind der 
Kleber und die Veloursschlingenstruktur derart auf- 
einander abgestellt, daft beim Abrollen von der Rolle 
weder die Kleberschicht noch die Veloursschlingen 
negativ beeintrachtigt werden. Daruber hinaus ist der 
Kleber bezuglich seiner Haftkraft derart auf die Ver- 
klebung zwischen den textilen Schichten angepaftt, 
daft die Abrollkraft von der Rolle geringer ist als die 
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erforderliche Kraft zur Trennung der beiden textilen 
Schichten voneinander. 

[0014] Das Abrollen von einer Rolle und das helixar- 
tige Aufwickeln auf einen Kabelbaum erleichtert die 
Montage erheblich. Daruber hinaus entfallen Schutz- 
papiere. Des weiteren hat sich in uberraschender 
Weise ergeben, daft mit der speziellen Anordnung 
und Ausfuhrung der textilen Schichten, namlich einer 
inneren Vliesschicht, insbesondere Nadelvlies- 
schicht, und einer darauf z.B. mit einer teilbereichs- 
weisen Verklebung, insbesondere einer thermoplas- 
tischen Vliesverklebung angeordneten Kettstuhlwirk- 
waren-Veloursschicht eine Abriebfestigkeit erzielt 
wird, die bisher von keiner vergleichbaren Schutzum- 
mantelung erbracht wurde. Die Abriebfestigkeit des 
Gesamtverbunds ist sogar erheblich hoher, als die 
Abriebfestigkeit der Einzelschichten. Bewegungen 
werden durch den Verbund kompensiert, die von ei- 
ner der Schichten allein nicht verkraftet werden kon- 
nen. Die erfindungsgemafte Ummantelung kann rela- 
tiv dunn, beispielsweise nur 1 ,5 bis 4 mm dick ausge- 
fuhrt werden. Besonders vorteilhaft ist, die textilen 
Schichten mit einem hydrophobierten Mittel zu be- 
handeln, z.B. zu beschichten. Diese Maftnahme er- 
hoht die Abriebfestigkeit und stabilisiert die ubermas- 
sig erhohten Schlingen. 

[0015] Im folgenden wird die Erfindung anhand ei- 
ner Zeichnung beispielhaft naher erlautert. Es zei- 
gen: 

[0016] Fig. 1 eine erfindungsgemafte Schutzum- 
mantelung in einem Querschnitt; 

[0017] Fig. 2 eine Schutzummantelung nach Fig. 1 
mit einer dreischichtigen Klebschicht; 

[0018] Ff&JI eine Kettstuhlwirkwaren-Velours- 
schicht in einer schematischen Draufsicht auf den 
Fadenverlauf. 

[0019] Eine erfindungsgemafte Schutzummante- 
lung 1 (EMsJ.) weist eine bezuglich des zu schutzen- 
den Objekts objektseitige Textilie bzw. textile Schicht 
2 aus einem Vlies, eine darauf angeordnete objektab- 
gewandte Textilie bzw. textile Schicht 3 aus einem 
Kettstuhlwirkwaren-Velours sowie eine zwischen den 
Schichten 2 und 3 diese miteinander verbindenden 
Verklebung 4 auf. Objektseitig tragt die Schicht 2 eine 
vollflachige Verklebungsschicht 5. 

[0020] Als Vliesstoffe bezeichnet man flexible, poro- 
se Flachengebilde, die nicht durch die klassische Me- 
thode der Gewebebindung von Kette und Schuft oder 
durch Maschenbildung, sondern durch Verfestigung 
von Faservliesen hergestellt werden. Faservliese 
sind lockere Materialien aus naturlichen, syntheti- 
schen, organischen oder mineralischen Textilfasern, 
deren Zusammenhalt im allgemeinen durch die den 



Fasern eigene Haftung gegeben ist. Hierbei konnen 
die Einzelfasern eine Vorzugsrichtung aufweisen 
oder als sog. Wirrfaservliese ungerichtetsein. Derar- 
tige Vliese konnen adhasiv z.B. durch Verkleben oder 
Verschweiften der Fasern, mechanisch z.B. durch 
Nadeln oder durch den Einfluft von Warme oder Che- 
mikalien verfestigt sein. Erfindungsgemaft werden 
bevorzugt Nadelvliese eingesetzt, da diese gegenu- 
ber den anderen verfestigten Vliesen eine besonders 
gute Affinitat zur Veloursschicht aufweisen. 

[0021] Unter Wirkwaren versteht man Waren, die 
durch ein dem Stricken ahnliches Verfahren zur Her- 
stellung von dehnbaren textilen Flachengebilden, die 
aus maschenformig verbundenen Fadenschleifen 
bestehen, gebildet sind. 

[0022] Die auftenseitige Schicht 3 (Fig, 3 ) ist ein 
zweibarriges Kettstuhlwirkwaren-Velours. Als Waren- 
grundbildung ist die erste Barre bzw. Unterkette 9 aus 
einem Synthetikfilament in geschlossener Trikotbil- 
dung gewirkt ausgebildet. Das die Unterkette 9 aus- 
bildende Filament 10 ist vorzugsweise ein Multifila- 
ment, d.h., daft jeder Faden aus mehreren Einzelfa- 
den, beispielsweise 5 bis 20, insbesondere 8 bis 12 
Einzelfaden, ausgebildet ist. Als Garn bzw. Faden- 
material wird bevorzugt Polyamid oder Polyester ver- 
wendet. Die Feinheit der verwendeten Filamente fur 
die erste Barre bzw. Unterkette betragt zwischen 30 
und 80, insbesondere 40 bis 50 dtex (dtex = 0,1 tex; 

I tex = 1 g/km Filamentlange). Beispielsweise wird 
ein Garn der Klassifikation dtex 44 F10PA verwendet, 
also ein Garn mit dtex 44, das aus 10 Polyamidein- 
zelfasern aufgebaut ist. 

[0023] Die zweite Barre des Kettstuhlwirkwaren-Ve- 
lours bzw. Oberkette 11 ist ebenfalls aus einem Syn- 
thetikfilament 12 ausgebildet, wobei die zweite Barre 

II in sogenannter geschlossener Samtbindung aus- 
gebildet ist. Durch diese Wirkart werden Schlingen 13 
ausgebildet, welche sich quer bzw. senkrecht zur ge- 
dachten Flache der Warengrundbildung 9 von der 
Flache abstehend erstrecken, wobei die Schlingen 
13 der zweiten Barre 11 in die erste Barre 9 einge- 
wirktsind. Das Material fur die Filamente 12 der zwei- 
ten Barre 11 bzw. zur Ausbildung der Veloursschlin- 
gen 13 ist ein Polyamid oder ein Polyester, wobei Po- 
lyamid bevorzugt wird. 

[0024] Das Filament ist bevorzugt ein Multifilament 
mit einer Feinheit von 60 bis 90 dtex, insbesondere 
70 bis 80 dtex mit 5 bis 20, insbesondere 8 bis 12 Ein- 
zelfasern pro Filament, beispielsweise ein Filament 
der Klassifikation dtex 78 F10 bzw. dtex 76F9. Die 
Schlingenhohe der Schlingen 13 der zweiten Barre 
11 liegt erfindungsgemaft zwischen 0,9 bis 1,3 mm, 
wobei die Anzahl der Schlingen 13 zwischen 3.400 
bis 3.600/cm 2 betragt. 

[0025] Das Flachengewicht des zweibarrigen Kett- 
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stuhlwirkwaren-Velours betragt vorzugsweise zwi- 
schen 100 und 250 g/m 2 , insbesondere 160 bis 220 
g/m 3 , wobei die Gesamtdicke des Kettstuhlwirkwa- 
ren-Velours z.B. zwischen 1 ,05 mm und 1 ,4 mm liegt. 
Unterkette und Oberkette konnen aus unterschied- 
lich eingefarbten Filamenten gefertigt sein; beispiels- 
weise kann die Oberkette schwarz und die Unterkette 
in Warnfarben bzw. Leuchtfarben wie gelb oder oran- 
ge ausgefuhrt sein. Die Veloursschlingen 13 der 
zweiten Barre 11 sind mittels eines Rauhprozesses 
hochgerauht, d.h. quer zur Ebene der ersten Barre 9 
ausgerichtet und zweckmaftigerweise thermofixiert. 
Bei der Thermofixierung wird die geraubte Wirkware 
Heiftluft zwischen 165 bis 190°C ausgesetzt, wo- 
durch eine Ware erzielt wird, deren Schlingen sich 
unter Druckbelastung verformen, bei Entlastung je- 
doch nach einergewissen Warte- bzw. Erholungszeit 
sich wieder aufrichten. Derartig ausgestaltete Schlin- 
gen 13 der zweiten Barre 11 sind zur Verwendung als 
Klettband bekannt, wobei die Schlingen des erfin- 
dungsgemaft verwendeten Kettstuhlwirkwarenve- 
lours jedoch hoher, insbesondere 10 % bis 40 hoher 
herausstehen, als die Schlingen bekannter Klettban- 
der. Insofern handelt es sich urn ein neues Produkt, 
das fur die Zwecke der Erfindung ausgedacht wurde. 

[0026] Die erste textile Schicht 2 bzw. innere 
Schicht 2 ist ein Faservlies aus synthetischen Fa- 
sern. Dieses Vlies ist vorzugsweise ein vernadeltes 
Vlies, das eine hervorragende Vertraglichkeit zum 
Velours gewahrleistet. Ein thermisch oder chemisch 
verbundenes Vlies ist jedoch ebenfalls verwendbar. 
Als Material fur die Vliesfasern werden vornehmlich 
synthetische Fasern, insbesondere Polyamid 
und/oder Polyester verwendet. Das Flachengewicht 
des Vlieses betragt zweckmaftigerweise 40 bis 200 
g/m 2 , insbesondere 80 bis 120 g/m 2 bei einer bevor- 
zugten Dicke zwischen 1 bis 3,5 mm, insbesondere 
1,5 bis 2,5 mm. 

[0027] Beide textile Schichten konnen eine Hydro- 
phobierung aufweisen oder aus hydrophobierten Fa- 
sern bzw. Filamenten ausgebildet sein. Insbesondere 
konnen die Fasern eine an sich bekannte Beschich- 
tung aus Polytetraflourethen aufweisen, welche die 
Faseroberflache besonders glatt und unpolar ausge- 
staltet. 

[0028] Die beiden textilen Schichten 2, 3 werden mit 
einem zwischen ihnen angeordneten Kleber bzw. ei- 
ner Klebeschicht 4 zu einem Laminat laminiert. Die 
Klebeschicht 4 befindet sich zwischen einer Flache 
des Vlieses 2 und der ersten Legebarre 9 der Kett- 
stuhlwirkwaren-Veloursware 3, so daft die Schlingen 
13 der Veloursware 3 von der Vliesschicht 2 abge- 
wandt bzw. nach auften weg weisend angeordnet 
sind. Der Kleber bzw. die Kleberschicht 4 kann aus 
einem Spruhkleber, einem Klebefilm, einem Streukle- 
ber wie Puder oder Pulver, einer Kleberpaste oder ei- 
nem Spinnfaserklebenetz bestehen. Bevorzugt ist, 



die Verklebung nicht vollflachig zwischen den Schich- 
ten aufzubringen, sondern Bereiche zwischen den 
beiden textilen Schichten unverklebt zu lassen. Dies 
kann beispielsweise dadurch erzielt werden, daft ein 
Klebefilm mit Lochstanzungen verwendet wird oder 
Streukleber wie Puder oder Pulver aufgestreut wer- 
den, wobei die zu bepudernde oder zu bestreuende 
Flache mit einer Maske, beispielsweise einer Loch- 
maske, abgedeckt wird. Nach Abnahme der Loch- 
maske ergibt sich ein Rastermuster mit bepuderten 
und nicht bepuderten Bereichen. Daruber hinaus ist 
es moglich, Klebepaste aufzutropfen oder anderwei- 
tig aufzubringen, wobei ein Muster eingehalten wird, 
beispielsweise ein Punktraster. Bei der Verwendung 
eines Spinnfaserklebevlieses bzw. eines feinen, dun- 
nen Spinnfaserklebenetzes werden durch die weit- 
laufige, lockere Struktur des Spinnfaserklebenetzes 
nicht verklebte Bereiche zwischen den textilen 
Schichten gewahrleistet. Die Verklebung wird bevor- 
zugt mit thermoplastischen, warmeaktivierbaren 
Klebstoffen durchgefuhrt, wobei der Kleber eine tem- 
peraturabhangige Viskositat aufweisen kann, die 
eine ausreichende Flexibility bzw. Elastizitat erlaubt. 
Der Kleber sollte so aufgebracht werden, daft in dem 
Bereich der Verklebungen der Klebstoff in die textilen 
Schichten eindringen kann, urn sich dort zu veran- 
kern. Der Kleber muft ggf. auf die Verwendung im 
Fahrzeugbau abgestimmtsein, insbesondere muft er 
auch bei Temperaturen bis z.B. 105°Cdauerfestsein. 
Bei der Verankerung des Klebstoffes in den textilen 
Schichten sollte ein Eindringen in die textilen Schich- 
ten gewahrleistet sein, jedoch sollte der Klebstoff den 
Kettstuhlwirkwaren-Velours lediglich mit der ersten 
Barre 9 verkleben bzw. sich in der ersten Barre 9 ver- 
ankern. 

[0029] Vorzugsweise wird ein Spinnfaservlies-Kleb- 
stoff, das ist ein dunnes netzartiges Vlies aus thermo- 
plastischen Klebstoffasern mit einem Flachengewicht 
von z.B. 5 bis 40 g/m 2 , insbesondere 10 bis 30 g/m 2 
bevorzugt von 12 bis 22 g/m 2 verwendet. 

[0030] Die Laminierung der Schichten findet unter 
Druck bei gleichzeitiger thermischer Aktivierung des 
Klebstoffes statt, so daft der Kleber in beide Textil- 
strukturen eindringen kann und dort insbesondere 
nach Abfall der Temperatur eine Verankerung ge- 
wahrleistet. 

[0031] Auf die objektseitige Flache des Nadelvlie- 
ses 2, die der Schicht 3 abgewandt ist, ist eine ande- 
re Kleberschicht 5 aufgebracht, mit welcher eine kle- 
bende Verbindung zum zu schutzenden Objekt her- 
gestellt wird. Diese KlebschichtS ist kontakt- bzw. be- 
ruhrungsklebend ausgebildet. Bei der Verwendung 
als in aufgerolltem Zustand geliefertes Wickelband 
muft der Kontaktkleber so ausgebildet sein, daft er 
am Nadelvlies halt und sich von den Veloursschlin- 
gen trennen laftt. Insofern muft er im Nadelvlies gut 
verankert sein, da andernfalls beim Abrollen von der 
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Rolle der Kleber sich von der Schutzummante- 
lungs-Unterseite, welche dem zu schutzenden Ob- 
jektzugewandt ist, lost. Dies kann z.B. dadurch reali- 
siert werden, daft der Kleber unter Temperatur und 
Druck auf die Nadelvliesschicht aufgebracht wird und 
das Band nachfolgend mit relativ geringerem Zug ge- 
rollt wird, so daft nur eine moglichst schwach adhasi- 
ve Verankerung zwischen Kleber und Veloursschlin- 
gen zustande kommt. 

[0032] Nach einer besonderen Ausfuhrungsform 
der Erfindung ist die Klebeschicht 5 dreischichtig 
(£Ma«2) rnit einer dem Nadelvlies zugewandten ers- 
ten Klebeschicht 16, einerdunnen Kleberschicht-Tra- 
gerfolie 17 und einer auf der der Schicht 16 gegenu- 
berliegenden, an der Tragerfolie 17 angeordneten 
zweiten Kleberschicht 18 vorgesehen. Die Kleb- 
schichten 16, 18 werden hierbei bevorzugt mit unter- 
schiedlichen Viskositaten vorgesehen, wobei die 
Klebschicht 16 eine relativ niedrige Viskositat, eine 
sehr gute Haftung sowie ein relativ hohes Eindring- 
vermogen in das Vlies aufweist. Die Klebschicht 18 
weist eine andere Viskositat auf, die es ermoglicht, 
daft in aufgerolltem Zustand des Schutzummante- 
lungsbandes die Haftung zu den Veloursschlingen le- 
diglich so hoch ist, daft die Rolle in aufgerolltem Zu- 
stand verbleibt und sich nicht von selbst abwickelt. 
Das Ummantelungsband kann daher von der Rolle 
abgezogen werden, ohne daft die Kleberschicht 16 
aus dem Nadelvlies gezogen wird, wobei jedoch an- 
dererseits eine ausreichende Haftung zum zu schut- 
zenden Objekt sichergestellt ist. 

[0033] Daruber hinaus ist das Adhasionsverhalten 
der Kleberschicht 18 auf die Klebkraftder Klebschicht 
4 zwischen den textilen Schichten 2, 3 abgestimmt. 
Die notwendige Kraft fur das Abrollen des Bandes 
von der Rolle ist niedriger als die Klebkraft bzw. 
Trennkraft, welche zum Trennen der beiden Schich- 
ten 2, 3 notwendig ist. Insofern ist verhindert, daft die 
Schichten 2, 3 wahrend des Abrollens durch Uber- 
schreitung der Klebkraft der Klebschicht 4 voneinan- 
der getrennt bzw. delaminiert werden. Als vorteilhaft 
hat es sich herausgestellt, wenn die Abrollkraft, ver- 
ursacht durch das Adhasionsvermogen der Kleb- 
schicht 18 nur halb so groft ist wie die Trennkraft, wel- 
che uberwunden werden muft, urn die Schichten 2, 3 
im Bereich der Klebung 4 voneinander zu trennen. 
Die Klebschicht 5 bzw. die Schichten 16, 18 werden 
bevorzugt aus Acrylatkleber ausgebildet, wobei 
zweckmaftigerweise bei Verwendung einer drei- 
schichtigen Kleberschicht verschiedene Klebstoffe 
fur die Schichten 16, 18 verwendet werden. 

[0034] Das derart ausgebildete, erfindungsgemafte, 
aufgerollte Schutzummantelungsband wird von der 
Rolle abgezogen, mit der Klebschicht 18 auf das zu 
schutzende Objekt aufgelegt, anschlieftend eine Um- 
wicklung durchgefuhrt und dann schrag zur Erstre- 
ckungsrichtung des Objekts helixartig urn das zu 



schutzende Objekt herumgewickelt, wobei vorzugs- 
weise eine Uberdeckung, d.h. eine Uberlappung der 
Schutzummantelung vorgesehen wird. Am Ende der 
Wicklung wird zweckmaftigerweise eine Abschluft- 
wicklung mit einem klebenden Klebeband ausge- 
fuhrt, so daft ein Offnen der Wicklung verhindert wird. 

[0035] Bei scheuernder Belastung der Schutzum- 
mantelung werden wechselnde Zug- und Druckbe- 
lastungen auf die hochstehenden Veloursschlingen 
der Kettstuhlwirkwaren-Veloursware aufgebracht. 
Diese Zug- und Druckbelastungen werden in die Un- 
terkette weitergeleitet, wobei sich die Einleitung der 
Kraft in die Unterkette und in die benachbarten, 
schlingenausbildenden Filamente der Oberkette 
uberlagert. Die gewirkte Unterkette kann durch ihre 
flexible Struktur der Spannung nachgeben und sich 
verformen, wobei Energie durch Reibung der Fila- 
mente aneinander abgebaut wird. 

[0036] Zudem werden Scherkrafte, die nicht allein in 
der Kettstuhlwirkwaren-Veloursschicht abgebaut, 
uber die Klebestellen in die unter dem Kettstuhlwirk- 
waren-Velours angeordnete Vliesschicht eingeleitet. 

[0037] Zusatzlich zu den Eigenschaften der textilen 
Schichten ist die Verklebung zwischen beiden 
Schichten ebenfalls begrenzt in der Lage, durch plas- 
tisch elastische Verformung Spannung im Laminat 
abzubauen. 

[0038] Durch die spezielle Ausgestaltung der das 
Laminat bildenden Textilien wird erreicht, daft Span- 
nungen abgebaut werden bzw. erst gar nicht entste- 
hen. Durch eine ansetzende Zugbelastung findet 
wahrscheinlich eine vierstufige, stufenweise Lan- 
gung des Laminats statt, wobei jede Langung zum ei- 
nen Reibungen verursacht und zum anderen die 
Kraft bzw. Spannung, welche an - im Extremfall - ei- 
ner Veloursschlinge angreift, bis in das Vlies pyrami- 
dal stufenformig verteilt. Spannungen, die die Reift- 
festigkeit der Filamente ubersteigen, werden vermie- 
den. 

[0039] Die stufenweise Langung bzw. die stufenwei- 
se pyramidale Spannungseinleitung erfolgt dadurch, 
daft in derersten Stufe eine Veloursschlinge mit einer 
Zugkraft beaufschlagt wird. Die Veloursschlinge wird 
durch eine elastische Verformung, also mit einer Lan- 
gung, nachgeben. Hierdurch wird auch eine Zugkraft 
in die benachbarten, vom gleichen Filament ausge- 
bildeten Verloursschlingen eingeleitet, welche im Ex- 
tremfall zu der Veloursschlinge, an der die Kraft an- 
liegt, hin verzogen werden. In dem Bereich, in dem 
die Veloursschlinge in die Unterkette eingewirkt ist 
bzw. die Veloursschlingen eingewirkt sind, wird es 
durch die auf die Zugkraft hin entstehende Bewegung 
zum einen zu einem Zusammenziehen des Filament- 
bogens der Veloursschlinge in der Unterkette und 
zum anderen zu Reibungen zwischen Veloursschlin- 
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gen-Filament und Unterketten-Filament kommen. 
Kann alleine hierdurch, also durch die mechanische 
Reaktion der zugbelasteten Veloursschlinge, ihrer 
unmittelbarer Nachbarn, sowie der Verankerung der 
einzelnen Veloursschlinge in der Unterkette die 
Spannung nicht abgebaut werden, wird die Span- 
nung in die nachste Stufe eingeleitet, in dem die an 
einer Veloursschlinge angreifende Kraft uber die zwei 
Schlingenbogen, mit der die Veloursschlinge in die 
Unterkette eingewirkt ist, an mehrere Schlingen und 
Filamente der Unterkette weitergeleitet wird. 

[0040] Durch die vielen Beruhrungspunkte bzw. 
Schlingen der Filamente der Unterkette wird die in 
zwei Punkten eingetragene Spannung weitflachig 
verteilt, wobei die vielen Schlingen jeweils nur einen 
Bruchteil der eingetragenen Spannung ubernehmen 
und der die Krafteinleitungsstellen umgebende Be- 
reich elasisch nachgibt. 

[0041] Durch die Reibung kann die Energie im Ma- 
terial abgebaut werden, wobei durch eine Hydropho- 
bierung und das dadurch erreichte bessere Gleiten 
der Fasern aufeinander der Krafteinleitungsbereich, 
also der Bereich, in dem die Fasern gegeneinander 
verschoben werden konnen, vergrossert werden und 
damit auch der Energieabbau schonender fur die ein- 
zelnen Fasern stattfindet. Somit wird durch die Hy- 
drophobierung der erzeugte Materialverzug uber ei- 
nen weiteren Bereich verteilt. 

[0042] Durch den erzeugten Materialverzug der 
Kettwirkwaren-Veloursschicht, insbesondere der un- 
teren Barre, wird zwangslaufig auch eine Zugkraft 
bzw. Spannung uber die im Verzugsbereich angeord- 
neten Klebepunkte weitflachig verteilt in die Vlies- 
schicht eingeleitet, welche ihrerseits durch einen 
uberwiegend elastischen Verzug reagiert, wobei die 
Spannung, welche an den Ansatzstellen des Kleb- 
stoffs im Vlies angreift, direkt auf eine Vielzahl von Fi- 
lamenten in der Vliesschicht und durch Reibung zwi- 
schen den Filamenten indirekt auf eine noch groftere 
Zahl von Filamenten in der Vliesschicht einwirkt. Da- 
durch, daft in der Unterkette die Kraft sehr weitflachig 
verteilt wird, werden viele Klebepunkte mit der auftre- 
tenden Spannung beaufschlagt, so daft die Klebe- 
punkte nicht uberbelastet werden. 

[0043] Durch den Aufbau des Laminats aus zwei 
speziellen textilen Schichten und dazwischen ange- 
ordneten, vorzugsweise teilbereichsweisen Klebe- 
stellen, wird eine in einem kleinen Bereich eingeleite- 
te hohe Spannung von Schicht zu Schicht auf einen 
immer weiterflachig werdenden Bereich verteilt, wo- 
bei insbesondere durch eine punktuelle Verklebung 
der zweiten Textilschicht Spannung bzw. Energie 
weitgehend abgebaut wird. 

[0044] Die verwendeten Materialien werden den 
wahrend der Verwendung herrschenden Bedingun- 



gen, angepaftt. Insofern werden werden Textilien und 
Klebstoff ausgewahlt, die gegen die z.B. in der Kabe- 
lisolierung vorhandenen und ggf. freigesetzten 
Weichmacher unempfindlich sind. Bei der Verwen- 
dung im Bereich von hydraulischen Anlagen sind die 
verwendeten Materialien bestandig gegen Hydraulik- 
flussigkeit. Daruber hinaus behalten die Klebstoffe in 
einem weiten Temperaturbereich, beispielsweise von 
-30°C bis +110°C ohne wesentliche Einschrankung 
ihre Eigenschaften. Daruber hinaus sind die Materia- 
lien bei der Verwendung in Fahrzeugen aller Art 
zweckmaftigerweise 6I-, fett- und moglichst losungs- 
mittelbestandig, sowie bestandig gegen gebrauchli- 
che, im Fahrzeug eingesetzte Medien. 

[0045] Bei der Ummantelung von sicherheitsrele- 
vanten Objekten kann es vorteilhaft sein, die auftere 
Schicht, also das Kettstuhlwirkwaren-Velours in einer 
fur dieses Objekt festgelegten Farbe oder in einer ub- 
lichen Warn- bzw. Leuchtfarbe auszugestalten. 

[0046] Zweckmaftigerweise entspricht das Brand- 
verhalten des gesamten Ummantelungsmaterials 
den technischen Vorschriften der Fahrzeughersteller. 

[0047] Bei der erfindungsgemaften Schutzumman- 
telung ist von Vorteil, daft diese sich in besonders 
einfacher und zuverlassiger Weise montieren laftt, 
wobei durch den erfindungsgemaften Aufbau des 
Schutzummantelungslaminats in uberraschender 
Weise ein neuartiger, sehr guter Abriebschutz er- 
reicht wird. Daruber hinaus gewahrleistet die erfin- 
dungsgemafte Ausgestaltung eines Schutzumman- 
telungslaminats, insbesondere durch den Schlingen- 
aufbau bzw. die Schlingenhohe eine ausgezeichnete 
Gerauschdammung. Des weiteren ist von Vorteil, 
daft die Schutzummantelung in an sich bekannter 
Weise mittels eines Klett- bzw. Pilzbandes in einem 
Fahrzeug angeordnet werden kann, so daft auch 
hierdurch den Bedurfnissen nach einer einfachen 
Montage Rechnung getragen werden kann. 

[0048] Das erfindungsgemafte Schutzummante- 
lungsmaterial wird bevorzugt in Form eines Wickel- 
bandes auf einer Role bevorratet und das Band he- 
lixformig urn das zu schutzende Objekt gewickelt. Mit 
gleich gutem Erfolg kann die Schutzummantelung bei 
Bedarf auch langs, einen Schlauch bildend, urn das 
zu schutzende Objekt gelegt werden. Die erfindungs- 
gemafte Schutzummantelung kann sowohl in Kraft- 
fahrzeugen als auch in Wasser- und Luftfahrzeugen 
eingesetzt werden. Die Anwendung kann jedoch 
auch im Maschinen-oder Anlagenbau, insbesondere 
in Bereichen, die vibrationsbelastet sind, erfolgen, 
insbesondere bei Generatoren, Kompressoren, Tur- 
binen etc. Die Anwendung ist dabei nicht auf elektri- 
sche Kabel, Leitungen oder Kabelbaume beschrankt. 
Auch Treibstoffleitungen, hydraulische Leitungen u.a. 
konnen als Scheuerschutz und, urn Gerauschent- 
wicklungen entgegenzuwirken, ummantelt werden. 
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Daruber hinaus kann die erfindungsgemafte Schut- 
zummantelung im Fahrzeugbau dort eingesetzt wer- 
den, wo Innenraumteile, beispielsweise Armaturen- 
bretter, Holmverkleidungen u.a., welche aneinander 
reiben oder klappern konnen, mit einem dazwischen 
angeordneten Klapperschutz versehen werden sol- 
len. Hierbei kann die Schutzummantelung sowohl 
zwischen Kunststoffteilen als auch zwischen Kunst- 
stoffteilen und metallischen Karosserieteilen ange- 
ordnet werden. Das erfindungsgemafte Material 
zeichnet sich zudem durch eine hervorragende Ge- 
schmeidigkeit aus. 

[0049] Wesentlich ist, daft erkannt worden ist, daft 
es nicht darauf ankommt, gemaft dem Stand der 
Technik die Auftenseite moglichst hart bzw. abrieb- 
fest auszubilden, damit Scheuerkrafte ertragen wer- 
den konnen. Vielmehr ist wesentlich, die Auftenseite 
relativ weich mit flexibler und z.T. elastischer Schlin- 
genstruktur auszurusten und mit einem objektseiti- 
gen Vliesmaterial zu versehen. Diese Kombination 
ausgewahlter flachiger Textilien ergibt optimale 
Schutzwirkungen gegen Scheuereinwirkungen und 
optimale Schalldammung und Schalldampfung. Die 
bekannten Materialien oder Materialkombinationen 
gewahrleisten entweder einen guten Scheuerschutz 
und unzureichende Schalldammung und/oder Schall- 
dampfung oder umgekehrt. 

Patentanspruche 

1 . Schutzummantelung fur langgestreckte Objek- 
te, insbesondere Kabel, Kabelbaume, Leitungen und 
dgl., wobei die Schutzummantelung einen zumindest 
zweischichtigen Aufbau aus zumindest zwei textilen 
Schichten aufweist, wobei zum zu schutzenden Ob- 
jekt hin eine erste textile Schicht vorhanden ist, die 
aus einem Synthetikfaservlies ausgebildet ist und 
nach auften auf derersten Schicht eine zweite textile 
Schicht angeordnet ist, die aus einem Kettstuhlwirk- 
waren-Velours mit nach auften weisend angeordne- 
ten Veloursschlingen ausgebildet ist und die beiden 
textilen Schichten zumindest stellen- bzw. teilbe- 
reichsweise miteinander verklebt sind. 

2. Schutzummantelung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daft die beiden textilen 
Schichten mit einer rasterformigen bereichsweisen 
Verklebung miteinander verbunden sind. 

3. Schutzummantelung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daft die dem zu schutzen- 
den Objekt zugewandte Flache des Vlieses (2) mit ei- 
ner vollflachigen Klebschicht (5) versehen ist. 

4. Schutzummantelung nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft das die zweite textile Schicht (3) 
ausbildende Wirkwaren-Velours ein Kettstuhlwirkwa- 
renvelours mit einer ersten Barre bzw. Unterkette (9) 



und einer zweiten Barre (11) bzw. Oberkette (11) ist. 

5. Schutzummantelung nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft die erste Barre bzw. Unterkette (9) 
in geschlossener Trikotbindung gewirkt ausgebildet 
ist. 

6. Schutzummantelung nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft das die Unterkette (9) ausbilden- 
de Filament (10) ein Multifilament ist. 

7. Schutzummantelung nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft das Multifilament aus 5 bis 20, ins- 
besondere 8 bis 12 Einzelfaden ausgebildet ist. 

8. Schutzummantelung nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft das Filament aus Polyamid oder 
Polyester besteht. 

9. Schutzummantelung nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft die Feinheit der Filamente (1 0) fur 
die erste Barre bzw. Unterkette (9) zwischen 30 und 
80 dtex, insbesondere 40 bis 50 dtex betragt. 

10. Schutzummantelung nach einem oder meh- 
reren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft das die Unterkette ausbildende 
Filament (10) eine Faser der Klassifikation dtex 44 
FIOPAist. 

11. Schutzummantelung nach einem oder meh- 
reren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft die zweite Barre (11) in geschlos- 
sener Samtbildung ausgebildet ist, wobei hierdurch 
Schlingen (13) ausgebildet sind, welche sich quer 
bzw. senkrecht zur Flache der Warengrundbildung 
bzw. ersten Barre (9) nach auften abstehend erstre- 
cken, wobei die Schlingen (13) der zweiten Barre (11) 
in die erste Barre (9) eingewirkt angeordnet sind. 

12. Schutzummantelung nach einem oder meh- 
reren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft die Filamente (12) der zweiten 
Barre (11) bzw. der Veloursschlingen (13) aus Polya- 
mid oder Polyester bestehen. 

13. Schutzummantelung nach einem oder meh- 
reren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft die die zweite Barre (11) ausbil- 
denden Filamente (12) Multifilamente sind. 

14. Schutzummantelung nach einem oder meh- 
reren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft die die zweite Barre (11) ausbil- 
denden Filamente (12) Filamente mit einer Feinheit 
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von 30 bis 90 dtex, insbesondere 70 bis 80 dtex sind. 

15. Schutzummantelung nach einem Oder meh- 
reren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft die die zweite Barre (11) ausbil- 
denden Multifilamente (12) aus 5 bis 20, insbesonde- 
re 8 bis 12 Einzelfilamenten pro Filament (12) ausge- 
bildet sind. 

16. Schutzummantelung nach einem oder meh- 
reren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft die die zweite Barre (11) ausbil- 
denden Filamente (12) Filamente der Klassifikation 
dtex 78 F10 oder dtex 76F9 sind. 

17. Schutzummantelung nach einem oder meh- 
reren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft die Schlingenhohe der Schlingen 
(13) derzweiten Barre (11)zwischen 0,9 bis 1,3 mm 
betragt. 

18. Schutzummantelung nach einem oder meh- 
reren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft die Anzahl der Schlingen (13) in 
der zweiten Barre (11 ) zwischen 3.400 und 3.600/cm 2 
betragt. 

19. Schutzummantelung nach einem oder meh- 
reren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft das Flachengewicht des zweibar- 
rigen Kettstuhlwirkwarenvelours zwischen 100 und 
250 g/m 2 , insbesondere 1 60 bis 220 g/m 2 betragt. 

20. Schutzummantelung nach einem oder meh- 
reren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft die Gesamtdicke des Kettstuhl- 
wirkwarenvelours zwischen 1 ,05 und 1 ,4 mm betragt. 

21. Schutzummantelung nach einem oder meh- 
reren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft Unterkette und Oberkette aus un- 
terschiedlich eingefarbten Filamenten (10, 12) gefer- 
tigtsind. 

22. Schutzummantelung nach einem oder meh- 
reren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft die Filamente (10, 12) der Unter- 
kette und/oder Oberkette hydrophobiert sind. 

23. Schutzummantelung nach einem oder meh- 
reren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft die Veloursschlingen (13) der 
zweiten Barre (11) durch Rauhprozeft hochgerauhte 
und thermofixierte Veloursschlingen sind. 

24. Schutzummantelung nach einem oder meh- 
reren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft die erste textile Schicht (2) bzw. 
das Synthetikfaservlies ein vernadeltes Vlies ist. 



25. Schutzummantelung nach einem oder meh- 
reren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft das Vlies (2) ein thermisch oder 
chemisch verbundenes Vlies ist. 

26. Schutzummantelung nach einem oder meh- 
reren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft das Vlies (2) aus Polyamid 
und/oder Polyesterfasern besteht. 

27. Schutzummantelung nach einem oder meh- 
reren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft das Flachengewicht des Vlieses 
(2) 40 bis 220 g/m 2 , insbesondere 80 bis 120 g/m 2 be- 
tragt. 

28. Schutzummantelung nach einem oder meh- 
reren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft das Vlies (2) eine Dicke zwischen 
1 bis 3,5 mm, insbesondere 1 ,5 bis 2,5 mm aufweist. 

29. Schutzummantelung nach einem oder meh- 
reren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft die das Vlies ausbildenden Fa- 
sern hydrophobiert sind. 

30. Schutzummantelung nach einem oder meh- 
reren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft die Klebeschicht (4) sich zwi- 
schen einer Flache des Vlieses (2) und der ersten Le- 
gebarre (9) des Kettstuhlwirkwarenvelours (3) befin- 
det, so daft die Schlingen (13) der Veloursware (3) 
von der Vliesschicht (2) nach auften weg weisend 
bzw. abstehend angeordnet sind. 

31. Schutzummantelung nach einem oder meh- 
reren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft der Kleber (4) bzw. die Klebe- 
schicht (4) aus einem Spruhkleber, einem Klebefilm, 
einem Streukleber, einer Kleberpaste oder einem 
Spinnfaserklebenetz ausgebildet ist. 

32. Schutzummantelung nach einem oder meh- 
reren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft die Kleberschicht (4) bzw. die Ver- 
klebung aus thermoplastischen, warmeaktivierbaren 
Klebstoffen besteht. 

33. Schutzummantelung nach einem oder meh- 
reren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft die Klebschicht aus einem Spinn- 
faservlies-Klebstoff bzw. einem dunnen netzartigen 
Vlies aus thermoplastischen Klebstofffasern mit ei- 
nem Flachengewicht von 5 bis 40 g/m 2 , insbesondere 
10 bis 30 g/m 2 bevorzugt von 12 bis 22 g/m 2 besteht. 

34. Schutzummantelung nach einem oder meh- 
reren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft die auf die der Schicht (3) abge- 
wandten und dem zu schutzenden Objekt zugewand- 
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ten Flache des Nadelvlieses (2) aufgebrachte Kleber- 
schicht (5) ein Kontakt- bzw. Beruhrungsklebstoff ist. 

35. Schutzummantelung nach einem Oder meh- 
reren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft die Verklebungsschicht (5) drei- 
schichtig mit einer dem Nadelvlies zugewandten ers- 
ten Kleberschicht (16) einer dunnen Kleberschicht- 
tragerfolie (17) und einer auf der der Schicht (16) ge- 
genuberliegenden, an derTagerfolie (17)angeordne- 
ten zweiten Kleberschicht (18) besteht. 

36. Schutzummantelung nach einem oder meh- 
reren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft die Kleberschichten (16, 18) un- 
terschiedliche Viskositaten aufweisen. 

37. Schutzummantelung nach einem oder meh- 
reren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft die Kleberschichten (16, 18) aus 
unterschiedlichen Klebstoffen ausgebildet sind. 

38. Schutzummantelung nach einem oder meh- 
reren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft die Kleberschicht (18) eine Kleb- 
kraft aufweist, die derart hoch ist, daft die notwendige 
Kraft, urn die zu einer Rolle aufgerollte Schutzum- 
mantelung abzurollen, niedriger ist als die Klebkraft 
bzw. Trennkraft, welche zum Trennen der beiden 
Schichten (2, 3) im Bereich der Verklebung (3, 4) not- 
wendig ist. 

39. Schutzummantelung nach einem oder meh- 
reren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft die Kleberschichten (16, 18) aus 
einem Acrylatkleber ausgebildet sind. 

40. Schutzummantelung nach einem oder meh- 
reren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft die Schutzummantelung ein Wi- 
ckelband ist, welches in aufgerolltem Zustand bzw. in 
Form von Rollen bevorratet wird. 

41. Schutzummantelung nach einem oder meh- 
reren der vorhergehenden Anspruche dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Kettstuhlwirkwaren-Velours 
ein zweibarriges Kettstuhlwirkwaren-Velours ist. 

42. Verwendung einer Schutzummantelung nach 
einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 41 als 
Scheuerschutz und zur Gerauschdammung bzw. Ge- 
rauschdampfung in Maschinen und/oder Anlagen 
bzw. Maschinen und/oder Anlagenteilen wie Genera- 
toren, Kompressoren, Turbinen und dgl. 

43. Verwendung einer Schutzummantelung nach 
einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 41 als 
Scheuerschutz und zur Gerauschdammung bzw. Ge- 
rauschdampfung von Treibstoffleitungen, hydrauli- 
schen Leitungen und dgl. 



44. Verwendung einer Schutzummantelung nach 
einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 41 als 
Scheuerschutz und zur Gerauschdammung bzw. Ge- 
rauschdampfung im Fahrzeugbau zwischen Innen- 
raumteilen wie Armaturenbrettern und Holmverklei- 
dungen und/oder Karosserieteilen. 

45. Verwendung einer Schutzummantelung nach 
einem oder mehreren der vorhergehenden Anspru- 
che als Scheuerschutz und zur Schalldammung bzw. 
Schalldampfung in Land-, Wasser- und Luftfahrzeu- 
gen. 

Es folgen 3 Blatt Zeichnungen 
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